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Dynamoelektrische Maschine und Verfahren zur Herstellung 
derselben 



Die Erfindung bezieht sich auf eine dynamoelektrische Maschi- 
ne, insbesondere einen Elektromotor, sowie auf ein Verfahren 
zur Herstellung einer solchen Maschine bzw. eines solchen 
Motors. 

Bisher hat man den Statorkern eines "Elektromotor s bzv/.* einer 
rotierenden elektrischen Maschine in der V/eise. hergestellt, 
dafl ringf brmige Kernplatten mit Schlitzen zoom Einftigen der 
Wicklungen aus magnetischen Platteri ausgestanzt wurden, die 
auf diese V/eise ausgestanzt en ringf ormigen Kernplatten ge- . 
schichtet bzv/. lamelliert und die Wicklungen in die Schlitze 
eingefiigt v/urden. In einer solchen Konstruktion wird ein er~ 
heblicher Teil der magnetischen Platten verschwendet, und da 
die Einfiihrung der Windungen der Motorwicklung Von der Innen- 
flache (Luftspalt-Flache) des Statorkernes her. erfolgt, ist 
wegen des vorhandenen sehr engen Raumes die Einfligung der 
V/icklungsv/indungen aufierst schwierig. 

Urn die Platten aus dem magnetischen Material wirtschaftlich 
zu verarbeiten, ist auch Tjereits ein Verfahren vorgeschlagen 
worden, bei dem Schlitze aus einem inagnetischen Streif enmate- 
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rial ausgestanzt werden unci der auf diese V/eise ausgestahzte • 
magnetische Streifen zu einem lamellierten Magnetkern oder 
Statorkem gev/ickelt wird.. Im, letzteren Fall ist jedoch die 
Einfugung der Wicklungswindungen ebenso schv/ierig v/ie in den 
oben beschriebenen Fallen. 

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren. zur Herstellung eines Kerns bzw. Statorkerns fur eine 
umlaufende elektrische Maschine zu schaffen, durch das der 
Abfall an raagnetischem Kernmaterial auf ein Minimum gedruckt 
und die wirts.chaftliche Herstellung des Statorkerns v/esentlich 
verbessert wird. Es ist ferner beabsichtigt, eine neue Kon- 
struktion zu schaffen und ein Verfahren zur Herstellung dieser 
Konstruktion anzugeben, durch die bzw. das die Einfiigung der 
Wicklungswindungen stark, vereinfacht und die Vficklungsarbeit 
an der Maschine automatisiert werderi kann. Die neue Konstruk- 
tion der umlaufenden elektrischen Maschine sowie das Verf ahren 
zur Herstellung dies'er Kons**~\:I:fcion sollen ferner die Stanz- - _ 
arbeit der Statorkernplatten stark vereinf achen, urn die Stanz- 
leistung zu erhohen und die. Kosten fiir ' die Stanzwerkzeuge zu 
senken. AuSerdem soil eine neue Maschinenkonstruktion und r ein 
Verfahren zur Herstellung einer solchen konstruktion angege- 
ben werden, bei der' bzw. durch das die Genauigkeit der Luf t- 
spaltf lache des Statorkerns. erhoht v/ird und die maschinelle 
Behandlung dieses Teii des Statorkerns entf alien kann. 
Schliefllich ist beabsichtigt., ein Verfahren zur Herstellung. 
einer neuen Maschinenkonstruktion anzugeben, durch das eine 
umlaufende- elektrische Maschine mit einer verhaltnismaBig 
grofien axialen Ausdehnung und einem.. relatiy; kleinen Durchmes- 
ser einfach hergestellt werden kann. . 

•Erfindungsgemafl ist eine umlaufende elektrische Maschine b-w. 
-dynamoelektrische Maschine ■ gekennzelchnet durch einen magneti- 
schen Statorkem mit einem verzahnten Teil, das aus einem jna- 
gnetischen Kernstreif enmaterial hergestellt 1st, aus dem eine 
Anzahl von Schlitzen so ausgestanzt ist, dafl die verbliebenen 
Zahnteile durch schmale UberbrUckungsteile des Kernstreif ens " 
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untereinander verbunden sind, die leicht magnetisch gesattigt 
werden konnen, durch V/icklungsv/indungen, die von der radialen 
.-.riReren Seite des verzaKnten Teils des Statorkerns aus in 
die Schlitze eingefugt werden, und durch einen Jochteil des 
Statorkerns* das ebenfalls aus einem raagnetischen Kernstrei- 
fenawterial hergestellt ist, das hoclikant zu einer lamellier- 
ten Konstruktion gewickelt und auf die radial aufienliegende 
FlKche des verzahnten Teils des Statorkerns satt aufgepaBt 

.ist. 

Pas Verfahren zur Herstellung einer solchen umlauf enden elek- 
trischen Maschine bzw. dynamoelektrischen Maschine ist durch 
folgende Schritte gekennzeichnet : Ausstanzen von Schlitzen 
?us einem raagnetischen Kernstreif enmaterial , so. dafl die ste- 
henbleibenden Zahne durch Oberbruclcungs telle des raagnetischen 
Kernstreif ens untereinandef verbunden sind, Vfickelndes auf 
diese Weise ausgestanzten Kernstreifens hochkahtig zu einer 
lamellierten Konstruktion des verzahnten Teils des Statorkerns 
Einfiigen der Wicklung swindling en in die Schlitze von der ra- 
dial .Hu6er en Seite des verzahnten Teils des Statorkerns aus, 
^ickeln eines raagnetischen Kernstreifens ohne ausgestanzte 
Schlitze hochkantig zu einer lamellierten Konstruktion eines 
Jochteils des Statorkerns und sattes Aufpassen des auf diese 
Y/.eise hergestellten ' Jochteils des Statorkerns auf dem ver- 
zahnten Teil des Statorkerns, 

me F-rf indung v;ird nun an Hand der beiliegenden Abbildungen 
ausfUhrlich beschrieben, vrobei alle aus der Beschreibung und 
den Abbildungen hervorgehenden Einzelheiten oder Merkmale zur 
Losung der Aufgabe im Sinne der Erfindung beitragen konnen 
iand mit dem Willen zur Patentierung in die Anmeldung aufge- 
nommen wurden. 

Es zeigen: 
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.pig. 1 eine Seitenansicht eines Elektromotors, teil- 

weise im Langsschnitt , der ein "Ausfulirungsbei- 
spiel der Erfindung darstellt; 

Fig. 2 • eine Querschnittsansicht des Statorkerns des 

! in Fig. 1 gezeigten Elektromotors; 

Fig.- 3 eine schematische Ansicht, die ein Verfahren 

zum Wickeln des verzahnten Teils des Stator^ 
kerns aus einem magrietischen Kernstreif enma- 
terial veranschaulicht; , 

Fig. 4 . eine Draufsicht eines Ausfuhrungsbeispiels des 

verzahnten Teils des Statorkerns, der aus einem 
Kernstreif en ausgestanzt ist; 

Fig. 5 eine Draufsicht eines weiteren Ausfuhrungsbei- 

spiels, bei dom zwei verzahnte Teile des Sta- 
torkerns von gleicher Ausfuhrung aus einem Kern- 
streifen ausgestanzt sind; 



Fi g< 6 eine Draufsicht eines Teils des verzahnten Ab-„ 

sclinittes des Statorkerns, bei dem die verbin- 
denden Uberbruckungsteile zwischen den Zahnen 
zusatzlich mit einenf verengten Teil versehen 
sind und . 

Figuren 7 und S eine schematische Seitenansicht bzw. eine per- 
spektivische Ahsicht, die ein herkommliches 
Wickelverfahren zum Hochkantwickeln des Kern- 
streif ens veranschaulichen, der zur S.chaffung 
des Jochteils des Statorkerns des in Fig. 1 
gezeigten Elektromotors verwendet wird. 

!?s wird nun auf Fig. 1 Bezug genommen, die schematisch einen 
Teillangsschnitt eines Elektromotors zeigt,'der ein 'Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung darstellt. Der Elektromotor weist ein 
Motorgehause 1, einen Statorkern 2, der innerhalb des Gehauses 1. 
fest eingebaut 1st, Statbrwicklungswindungen 3,_ die in Schlit- 
ken des Statorkerns 2 eing.ewickelt sind, an beiden Seiten des 



98 18/ 0339 MoKm » 



1952586 

- 5 - 



OehMuses 1 f estgemachte Schilder 4 und 5, eine rotierende Wel- 
le 7, die durch die Schilder 4 und 5 mittels Lager 6 getragen 
w1>d, sov/ie einen Rotorkern 9 auf, der auf der rotierenden 
Welle 7 befestigt ist und Rotorwicklungen 8 enthalt. Wie in 
Fig. .2 gezeigt ist, enthalt der Statorkern 2 einen verzahnten 
Te.il 21 ,. der innerhalb der Zahnlucken bzw. Schlitze Stator- 
windungen 3 einschliefit, sowie einen Jochteil 22, der satt auf 
die auBere Flache des verzahnten Teils 21 aufgepaBt ist. 

Wie in den Figuren 4 und. 5 angedeutet ist, besteht der verzahnte 
Teil 21 des Statorkerns aus einem Kernstreif enmaterial 11, aus 
dera Schlitze 23 .ausgestanzt sind. Jeder Kernstreif en 11 v/ird 
hochkant zu einer lamellierten Konstruktion gewickelt. Urn einen 
genauen Schlitzab stand zu gev/ahrleisten, v/ird in den Kernmate- 
rialstreifen 11 zunachst eine Reihe von Fuhrungslochern 11a 
vermittels einer St anzmas chine. 12 ausgestanzt, und hierauf v/ird 
der Streifen mittels eines Forderzahnrades 13 unter eine. 
Schlitzstanzmaschine 14 transportiert . Das Zahnrad 13 greift in 
die Fuhrungslocher 11a so ein, daB der Kernstreif en mit einem 
genauen Vorschub v/eitertransportiert v/ird, und an der Stanzma- 
schine 14 v/ird eine Anzahl von Schlitzen 23 aus dem Kernstreif 
f enmaterial 11 ausgestanzt, die einen genauen Abstand haben. 

Es v/ird bemerkt, daB die Fuhrungslocher 11a an Stellen ausge- 
stanzt v/erden, die innerhalb der Schlitzflachen liegen, v/elche 
anschlieBend durch die. Schlitzstanzmaschine 14 ausgestanzt und 
als Abfall gesammelt v/erden. Die Fuhrungslocher 11a konnen 
auch weggelassen werden, v/enn ein genauer Vorschub gev/ahrlei- 
stet ist, z.B. durch eine Prazisions-Vorschubvorrichtung. 

Die Fig. 4 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel eines verzahnten 
Streifenteils des Statorkerns, das durch Ausstanzen der Schlit- 
ze aus dem Ke.mntreif en 1 1 hergestellt ist, und Fig. 5 zeigt 
ein v/eiteres AtisfUhrungsbeispiel, gemafl dem. zv/ei ahnliche ver- 
zahnte Streifentelle des Statorkerns aus dem Kernstreif en 11 
hergestellt werden. Es ist erkennbar, daB das Stanzen des Kern- 
materials treif ens ' 1m Fall der Fig . 5 wesentlich ' wirtschaf tlicher 
ist als im Fall der Fig. 4; : 
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Die vorliegende Erfindung 1st jedoch nicht nur auf die oben 
beschriebenen Ausftihrungsbeispiele. beschrankt, und es konnen 
alle verzahnten Telle des magnetischen, Kerns gemaB der vorlie- 
genden Erfindung aus dem Kernmaterialstreif en 11 in einer kamm- 
ahnlichen Form ausgestanzt werden, v/obei .jeweils eine Zahnreihe 
durch einen Oberbriickungsteil 25 untereinander verbunden 1st, 
der an der einen Seite des verzahnten Teils sehr schmal 1st 
bzw. eine geringe Breite aufweist. In manchen Fallen ist ent- 
lang dem schmalen tiberbriickungsteil 25 ein Einschnitt 26 vor- ' 
gesehen, wie'Fig. "6 zeigt, wo durch die tlberbruckungsteile 25 
durch den Magnetflufl leiclit gesattigt werden, der Liber diese 
Teile lauft... 

Der kammahnliche Streifeh, den der verzahnte Teil des .Stator- 
kerns bildet, welcher durch die Stanzmas chine 14 ausgestanzt. 
wurde, v/ird liber eine "magnetische Anziehungsplatte 15 gelei- 
tet und anschlieflend hochkam. urn einen Dorn 16 gewickelt. Der 
Dorn 16 v/eist einen AuOendur-chmesser auf, der gleich dem Durch- 
messer der Luftspaltflache des Statorkerns ist, und er 1st 
ferner auf einem Tisch 1Z drehbar -gelagert, so daB der Dorn 16 
fiber ein Untersetzungsgetriebe 19 ;.von einem Antriebsmo.tor 18 
angetrieben werden kann, Wenn der Dorn 16 gedreht wird, wird 
der Kernmaterialstreif en '11 hochkant' um den Dorn 16 gewicke.lt 
iind so geschichtet oder lamelliert, daB die offene. Seite der 
Schlitze 23 nach auBen zeigt. Die Magnetplatte 15 zieht. den auf 
dem Dorn 16 aufgewickelten K'ernstreif en an und verleiht dem' 
Streifen 11 eine Spannung. 

Wenn der Kerristreifen 11 auf ctem Dorn 16 bis zu einer gef order- 
ten Lamellendicke auf gewickelt worde'n i-st, wird der verzahnte 
Teil des. Magnetkerns 21, der noch auf dem Dorn 1 6 gehalten 
vkrcl , durch eine Wickelmaschine behandelt, und die' Statorv/i.ck- 
lung 3 wird in die Schlitze 23 eingewickelt, die an dem vor-- 
zahnten Teil 21 nach auflen of fen sind. - Ira vorliegenderi Ausftih- 
rungsbeispiel kahn die Statorwicklung 3 unmittelbar in die 
Schlitze 23'. eingewickelt werden, oder die W'icklung kann ira 
voraus als vorge'f ertlgte' Wicklung ausgebildet und dann in die 
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Z?*mscnlitze 23" eingefugt warden. In beiden Fallen kann die 
Ifjcklung 3 relativ einfach ei'ngefUhrt werden, da sie in die 
Zr.hnschlitze 23 von auflerhalb eingebracht wird, d.h. von dem 
UHigebenden freien Raum aus. 

Pnofc dem AbschluB der oben beschriebenen Wickelarbeit wird der 
.-ochteil 22 des Statoricerns genau passend auf den verzahnten 
Teil 21 des Statorkerns aufgeschoben. Der Jochteil 22 des Sta- 
toricerns v/ird dadurch hergestellt, dafl der magnetische Kern- 
s+reifen 11 hochkant so gewickelt wird, dafl man eine lamellier- 
te Konstrukt.ion rait der erforderlichen Dicke erhalt. Der aus 
dem Kernstreifen hergestellte Jochteil 22 kann auf die *.ufien- 
Ffllte des verzahnten Teils 21 aufgeschrumpft werden oder.die 
iTiden Teile 21 und 22 kbnnen durch' Zwischenschaltung eines 
-eeigneten Klebemittels miteinander verklebt werden. Anderer- 
seits kann der Jochteil 22 des Statoricerns auch unmittelbar 
urn den verzahnten Teil 21 des Statoricerns gewiclcelt werden. 

Da der Jochteil. 22 des Statoricerns einfach durch hochkantiges 
Wickeln des Kemstreifens hergestellt werden.- learn* lassen sich 
micli verschiedene herkommliche Verfahren anwenden, urn diese 
Konstrukt.ion des Jochteils 22 zU erhalten, Z.B. wird, wie in . 
Figuren 7 und 8 gezeigt ist/ ein in einem ortsfesten Rahmen 30 
drehbar gelagerter Vickelkern 31 durch einen Elektromotor 32. 
oder dgl. angetrieben, und eine Fuhrung 33, die entlang der 
J/ingsachse des Kerns 31 verstellbar ist, ist mi t einem Schlitz 
3k versehen. Der Schlitz 34 1st vom AuSenumfang der- Fuhrung 33 
veg schrag ausgeschnitten, so dafl das innere Ende des Schlitz es 

34 gegenuber einer Seite der Fuhrung 33 lieg.t, .die dem lamel-. 
lierten Statorkernteil gegeniiberliegt, der durch die angedeute- 
te wickelvorrichtung hergestellt werden soli. 

Venn also der magnetische Kernstreifen 35- in die Fuhrung 33 
von auBen eingefiihrt wird und das eine Ende des Kemstreifens 

35 an einer Stelle des Kerns 31 festgelegt wird, wird der Kern- 
streifen 35 durch den Schlitz 34 der Fuhrung 33 .auf den Kern 31 
aufgezogen, wenn der Kern 31 z.B. durch den Elektromotor 32 ge-. 
dreht wird, und der Kernstreifen 35 wird dabei hochkant rund um 

den Kern 31 gewickelt und in Langsrlchtung iameliiert. 
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Ss wird bemerkt.., - .dafl die Fuhrung 33 Uber.Stangen 36 mit. einem 
Kolben in einem Luftzylinder 37 verbunden 1st und.dafl die 
Fuhrung 35 einen kontinuierlichen Druck auf die eine Seite der . 
jev/eils letzten Vindung des aufgewickelten Kernmaterialstrei- 
fens 35 rund urn den Kern 31 ausUbt, und zwar unter dem EinfluB 
des Luftzylinder s 37. Die Laraellierung des Kernmaterialstreif ens 
35 v/ird damit dichter gemacht,und Einknickungen oder Verwer- 
fungen an dem hochkant gewickelt en Kernmaterialstreif en 35 
kdnnen'vermieden werden. 

Wie aus der obigen Beschreibung hervorgeht, weist eine. umlaufen- 
de elektrische. Maschine gemafi der Erfindung einen Statorkern 
mit einem verzahnten Teil auf," der- aus- einem magnetischen Kern- 
streif en dadurch hergestellt wird, daB Schlitze so ausgestanzt 
werden, dafl die verbleibenden Zahne durch schmale UberbriAckungs- 
teile untereinander verbunden sind. Der Kernstreif en wird urn 
einen 'rfickelkern hochkant so gewickelt, dafl die schmalen ijber- 
briickungsteile in Beriihrung mit dem Wickelkern gebracht werden, 
und die Statorwicklungen werden von auflerhalb in die Schlitze 
am verzahnten Teil des Statorkerns eingefugt. Ein Jochteil des 
Statorkerns v/ird satt auf die AuBenseite des verzahnten Teils 
des Statorkerns auf gepaBt. . 

Da beide Statorkernteile dadurch hergestellt werden, daB der 
Kernstreif en hochkant gewickelt und lamelliert wird, wird der 
Nutzprozentsatz -des Materials wesentiich erhSht. Da ferrier der 
erforderliche Raum innerhalb des Schlitzes dadurch geschaf fen 
werden kann, daB der ausgeschnittene Bereich durch hochkantiges 
wickelndes geschlitzten Kernstreif ens auf einem Kern gegen- 
uber'dem ursprunglich ausgestanzten Schlitz ausgedehnt werden 
lrann, kann der Abfall von dem magnetischen Kernstreif en urn ein 
AusmaB' verringert werden, das dem Unterschied in den erwahnten 
Bereichen bzw. Flachen entspricht. 

Da, f erner alle benachbarten Zahne am Statorkern durch einen 
schmalen uberbriickungsteil des .Kernmaterialstreif ens miteinan-r 
der verbunden sind, werden verschiedene vorteilhafte Merkmale 
erreicht, wie z.B. Erleichterung der Wickelarbeit, Ausbildung 
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eines genouen Luftspaltdurchmessers in der umlauf enrten Maschi- 
ne und Vermeidung harmonischer Drehmomente und Gerausche, die 
arisonsten im Betrieb auftreten wiirden. Da, wie zuvor beschrie- 
ben, der verzahnte Teil des Magnetkerns durch hochkantiges 
•Jickeln des Kernmaterialstreif ens um einen Dorn- oder einen 
'.M ckelkern ausgebildet wird, kann der Innendurchmesser des ver- 
zahnten Teils genau eingehalten werden, und .jede weitere ma- 
schinelle Bearbeitung des Innendurchmessers wird liberflUssig. 
Es ist jedoch mbglich, die Innenflache etjwas maschinell zu be- 
arbeiten, Jedoch nur bis zu einem Ausmafl,'. daB die tJberbrUckuhgs- 
teile nicht iibermafiig geschwacht werden. 

Da ferner die Schlitze des verzahnten Teils des. Statorkerns 
nach auflen of fen sind, wenn die Wicklungswindungen in die 
Schlitze eingefiigt v/erden, konnen die Y/indungen demzufolge 
leicht in die Schlitze eingebracht werden, und das Wickeln 
kann auch mittels einfacher Verfahren und Vorrichtungen selbst- 
tatig ausgefUhrt werden.- Dieses vorteilhafte Merkmal der Er- 
findung ist besonders wichtig, wenn der Innendurdmesser des 
Statorkerns klein und die axiale Lange des Kerns: -.ziemlich groB 
ist. " . - 
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: nj Dynamo el ektrische Haschine, insbesohdere Elektroraotor , 
gekennzeichnet durch 

einen magnetischen Statorkern (2) mit einem verzahirten Teil 
(21), das aus einem magnetischen Kernstreif enmaterial (11) 
hergestellt ist, aus dem eine Anzahl von Schiitzen (23) so 
ausgestanzt- ist, dafl die verbliebenen Zahnteile (24) durch 
schmale tfberbruCkungsteile (25) des Kernstreif ens untereinander 
verbunden sind, die leicht' magnetisch sattigbar sind, Wick- 
lung swindungen (3), die- von der radial aufleren Seite des ver- 
zahnten Teils (21) des Statorkerns aus in die Schlitze (23) 
eingeftigt sind und durch ein Jochteil (22) des Statorkerns., 
das ebenfalls aus einem magnetischen Kernstreif enmaterial (35) 
hergestellt ist, das hochkant zu einer lamellierten Konstruk- 
tion gewickelt und auf die radial auflenliegende Flache des ver- 
zahnten Teils (21) des StatbrkPT-ris .(2) satt aufgepaflt ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, 

d a d u r c h ■ gekennzeichnet, 

claB die schmalen Uberbriickungsteile (25) des Kernstreif ens (11) 
" die die Zahne (24) untereinander verbinden, zusatzlich mit 
-Sinschnitten (26) etwa in den Mittelabschnitten der Uberbruk- 
kungsteile - ( 25 ) versehen sind, 

* 

3. Verfahren zur Herstellung einer dynamoelektrischen Maschine 
nach den Anspruchen 1 und 2, 

gekennzeichnet durch f olgende Verfahrens- 
schritte: Ausstanzen von Schiitzen aus einem magnetischen Kern- 
streif enmaterial, so'dafl die stehenbleibenden Zahne durch Uber- 
bruckungsteile des magnetischen Kernstreif ens untereinander ver 
bunden.sind, Wickeln des auf diese Weise ausgestanzten Kern- 
streifens hochkantig zu einer lamellierten Konstruktion des 
verzahnten Teils des Statorkerns,' Einftigen der Wicklungsv/indun- 
gen in die Schlitze von der radial aufleren Seite des verzahnten 
Teils des Statorkerns, Wickeln eines magnetischen Kernstreif ens 
ohne ausgestanzte Schlitze hochkantig zu einer lamellierten Kon 
struktion eines Jochteils des Statorkerns und sattes Aufpassen 
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dieses Jochteils des Statorkerns " auf dem verzahnten Teil des 
Statorkerns. . 

Ver-Pahren nach Anspruch 3, 
d ft d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , 

orB das Ausstanzen der Schlitze aus dem magnet ischen Kernstrei- 
fen dadurch erfolgt, daB zunachst Fuhrungsldcher in den Schlitz- 
te-Hen des Kernraaterialstreifens" ausgestanzt -werden und daB 
dnnn die Schlitzteile unter der Fiihrung dieser Ttihrungslo.cher 
pn reneu aus dem magnetischen Kernstreif en ausgestanzt werden, 
da ^diese Schlitzteile, die .die Fuhrungslocher enthalten, als 
Ahf all beseitigt werden..- 

!?. Verfahren nach Anspruch 3, 
d a d u r c h c e-k ennze-ichnet,. 
SpB der wit Schlitzen versehene Kernstreif en, derhochkant zu 
einer lamellierten Konstruktion eines verzahnten Tells des Sta- 
torkerns zu wickeln ist, vor dem Wickeln uber eine elektroma- 
^etische Anziehungsplatte gefuhrt wird, so daB. dem magnetischen 
Kernstreif en eine .Zugspannung yerliehen wird. 

6. Vprfahren nach Anspruch 3, 

d a d u r c h gekennzeichnet,. 
opB zu dem Zeitpunkt-, z.u dem die Schlitze aus dem magnetischen 
Kernstreif en nus E estanzt v/erden, . gleichzeitig zv/ei Zahnreihen 
pus dem magnetischen Kemstreifen ausgestanzt v/erden und jede 
der Zahnreihen an ihrer einen Seite die verhindenden tfber- 
bruckuncsteile aufweist. • - 

7. Verfahren nach Anspruch 3, 
dadurch cekennzeichn e : ' 

d. P 0 der Jochteil des Statorkerns dadurch hergestellt wird, daB 
der nicht mit ausgestanzten Schlitzen versehene magnetische . 
W'rrotreifen. unmittelbar hochkant auf die Umfangsflache des 
verzahnten Teils des Statorkerns gewickelt- wird. 
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